
Místo a datum vystavení: Za vystavující jednotku: 
Espoo, 27. červenec 2020  DNV GL - Business Assurance 

Keilasatama 5, 02150 Espoo, Finland 

Kimmo Haarala 
Představitel vedení 

Nesplnění certifikačních podmínek uvedených ve smlouvě může vést k neplatnosti certifikátu. 
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CERTIFIKÁT SHODY 
Číslo certifikátu: 
242522-2017-AQ-CZS-FINAS 

Datum původní certifikace: 
26. říjen 2010

Platnost: 
10. červenec 2020 - 10. červenec 2023

Tímto se potvrzuje, že svářecí operace a související aktivity, které mají vliv na integritu 
svařování společnosti: 

G-Team TEDOS s.r.o.
Chudeřice 157, 418 01 Bílina, Česká republika 

byly shledány shodnými s kvalitativními požadavky pro obloukové svařování kovových 
materiálů, uvedených v normě 
ISO 3834-2:2005 

Certifikát je platný pro následující rozsah: 
Stavba strojů s mechanickým pohonem, výroba a montáž ocelových 
konstrukcí, staticky a dynamicky namáhaných a vyhrazených zařízení 
(tlakové nádoby, jeřáby, sila, zásobníky, potrubní systémy, ocelové 
konstrukce). 
Popis svářecích aktivit je uveden v příloze tohoto certifikátu.  
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G-Team TEDOS s.r.o.

Příloha k certifikátu 

ROZSAH ČINNOSTÍ 

1 – Typ produktu/ů: 
Stavba strojů s mechanickým pohonem, výroba a montáž ocelových konstrukcí, staticky a 
dynamicky namáhaných a vyhrazených zařízení (tlakové nádoby, jeřáby, sila, zásobníky, 
potrubní systémy, ocelové konstrukce)     

2 – Nadřazená skupina materiálů (dle ISO/TR 15608): 
 1.1, 1.2, 2.2, 4.1, 4.2, 5.1, 5.2, 6.1, 6.2, 6.4, 8.1 

3 - Procesy svařování a procesy navázané: 
Procesy svařování: 111, 135, 141 
Procesy navázané: řezání kyslíkem, řezání plasmou 

4 – Zodpovědný koordinátor při svařování: 
Jméno Kvalifikace/ Úroveň (ISO 14731) 
Ing. Michal Pavlát Svařovací inženýr (IWE) - IWE/CZ 07047 


